WAXLECTRIC — NAVOD K POUZITI
WAXLECTRIC I/1I

1. Popis/oblast pouziti

Waxlectric je elektronicky fizeny niz na voskovou modelaci. Existuje v jedno-kanalové nebo dvoukanalové verzi, oba
se hodi pro vS8echny modelovaci a nanasSeci prace.

« Externi zastrékovy sitovy zdroj zasobuje voskovy nGz nizkym napétim 12V. Tim se pro Vas, jako uzivatele zvySuje
bezpecnost v kazdodennim pouziti pfistroje Waxlectric.

« Jednotlivé funkce pfistroje miazete navolit diky nepropustné foliové klavesnici odpuzujici necistoty. Kdyz predvolite
predpokladané hodnoty (tj. od Vas poZzadovanou teplotu modelovacich Spi¢ek), ulozi Waxlectric tyto Gdaje
elektronicky a trvale do paméti.

» Nové vyvinuté na Waxlectricu je jeho vyhfivani. Toto je umisténo na modelovacich Spi¢kach. Spigky reaguiji proto
rychleji na zmény teploty. Vzhledem k tomu, Ze mimo to, jsou ze specialni slitiny, velmi dobfe vodi teplo, zesiluje
se znacné jejich tepelna dynamika.

« Elektronické voskové noZe jsou velmi dobfe opravitelné. Vzhledem k tomu, ze modelovaci Spi¢ky nejsou povrchové
upraveny, mlzete je pfi pouzivani bez problému dobruSovat. Pokud by pfi praci prestalo fungovat vyhfivani, mazete
tento defekt velmi jednodu$e odstranit tim, ze vyménite Spicku.

* V modelovaci Spi¢ce dosahnete maximalni pracovni teplotu 160 . Pra covni teplota se necha regulovat linearné
pfes 100 T od 50 T do 160 . Davejte pozor nat o, abyste teplotu nenastavili pfilis vysoko, nebot nékteré vosky
jsou velmi citlivé na prehrati.

2. Montaz/uvedeni do provozu

« Upevnéte nejdfive drzak (l) pro zhavici tchytky a Spi¢ky podle vyobrazeni 2 (pohled z boku).

« Zastréte potom zastréku (F) az na doraz do zasuvky (A) na ¢elnim panelu Fidici jednotky.

« ZaSroubujte modelovaci Spi¢ku (H) dodanou s pfistrojem do Gchytky.

e Zasunte zastréku (G) sitového zdroje az na doraz do zasuvky (B) Fidici jednotky.

« Zasunte zastréku sitového zdroje do pro néj uréené zasuvky, kde maze zlstat i po skonceni prace. Nyni je
Waxlectric pfipraven k provozu.

3. Bezpe €énostni pokyny

« Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte Udaje o napéti pfistroje se sitovym napétim.

« Pristroje s poSkozenymi pfivody nebo jinymi vadami se nesméji pouzivat.

« Pristroje pfipojené do sité béhem provozu neotvirat.

« Privodni kabel sitového zdroje pfi provozu rozvinout (nebezpeci prehrati v pfipadé zkratu).

» Teplota Spi¢ek voskového noZze je pfi provozu az 160 T. P fi neodborném zachazeni hrozi nebezpeci popaleni.
* Voskovy nlz je uréen pouze pro zpracovani modelovacich voskl. Zpracovani jinych latek a materiald mize vést
k ohrozeni uzivatele.

« Pfi zpracovani odpovidajicich materiald mohou vznikat na pracovisti nebezpecné pary, kour nebo horké tekutiny.
Dbejte bezpodmine¢né na vhodné ochranné pomucky a vétrani/odsavani pfi praci.

4. Obsluha

4. 1. Zapnuti/vypnuti

Lehkym stiskem tlac¢itka (C) pfistroj zapnete. MUzete rozeznat stav provozu na displeji hodnotami paméti. Rozsviti se
minimalné jedna LED pro kanal. Pokud tuknete znovu na tlac¢itko (C), pfistroj vypnete. Dfive zadana hodnota se
pfitom automaticky ulozi do paméti.

POZOR!

Zapinejte a vypinejte pfistroj vyslovné tlacitkem (C)! Pokud zapinéate a vypinate pres centralni sit; nastavena hodnota
se neulozi do paméti. VSechny ostatni funkce pfistroje se tim vSak neovlivni.

4.2. Nastaveni teploty

Pro nastaveni teploty modelovacich Spicek stisknéte tlacitko (D) nebo (E). Pfi nastaveni teploty mate moznost volby
mezi jemnym a hrubym nastavenim.

Jemné nastaveni: Pokud kratce tuknete na tla¢itko (D) nebo (E), mizete zménit teplotu v jednotlivych krocich.
Celkem mate k dispozici 100 stupnu pro kanal.

Hrubé nastaveni: PfFi delSim stisku na tla¢itka zménite teplotu v rychlém sledu. Zobrazeni se provadi postupné

v desitkach pred LED display. Pfifazené teploty pravé probihajicich stupnt vidite z diagramu v originalnim navodu.
4.3. Vyména Spi €ek

Spicky jsou opatfeny Sroubovym zavitem. Kdyz chcete vyménit $picku, vytodte starou $picku a nasroubujte ruéné
novou. Dbejte na to, aby na Uchytce byl O-krouzek, kdykoliv se naSroubuje nova Spic¢ka. Tim zamezite tomu, aby

do Uchytky nevnikl vosk.



5. Hledani zavad

Jestlize Waxlectric nepracuje spravné, postupujte, prosime, jak je nasledné popséano:
ZAVADA - P RICINA - NAPRAVA

pfistroj nebyl vypnut pfes klavesnici

zapnuti/vypnuti na pristroji a nikoliv na centralnim vypinaci nefunguje hodnotova pamét
defekt na pamétovém c&ipu oprava

preruSeno napajeni zkontrolujte kabel

vadna pojistka na fidici desce vyména v servise

vadny sitovy zdroj/nizké sitové napéti vymeéna zadna reakce/odezva zkrat na Spicce
vymeénit Spic¢ku za jinou/poSkozeny pfivodni kabel vymeénit za jiny

Spi¢ka neni spravné nasazena rukou pevné zaSroubovat

znecistény kontakt mezi Spi¢kou a uchytkou odistit kontakt, vyménit O-krouzek
defektni Spicka vyména

pfistroj funguje, ale na Spi¢ce neni zadna teplota

kabel ndsadce neni spravné zastréen do jednotky

zastréit kabel az na doraz do zasuvky pfistroje

6. Cisténi/adrzba
Cas od Casu pfistroj Cistéte mékkym hadrem. V zadném pfipadé jej neumyvejte! Po pouziti Spicky otfete. Zamezite
tim, Ze vosk se nevpali a umozZznite tak, aby si Spi¢ka zachovala svou optimalni tepelnou vodivost.

7. Nahradni dily
Cisla zjistite z pfehledu nahradnich dild.

8. Zaruéni doba

Na vyrobek je poskytovana zaruéni doba minimalné 12 mésicu.
Zaruka je porusSena v pripadé, ze:

* pFistroj je pouzivan pro jiny Gcel nez je zde uvedeno

e na pfistroji jsou provadény neautorizované zasahy

* pfistroj je opravovan jinde nez v autorizovaném servise

* pristroj je pouzivan i pres zjevné zavady a poskozeni

* pfistroj je zjevné mechanicky poSkozen

Servisni opravy béhem zaruéni doby tuto neprodluzuji.

9. Technické& data

Max. vykon: 5W (Waxlectric )

10W (Waxlectric Il)

Minimalni pracovni teplota: cca 50 T

Pracovni teplota: cca 160 C

Provozni napéti: 12V (neregulovatelné, dbat na polaritu)
Elektrické pfipojeni sitové ¢asti: podle Gdaju sitové ¢asti

10. Obsah dodavky

1 Fidici jednotka

1 ruc¢ka (event. 2 u Waxlectric Il) s 1 modelovaci Spic¢kou
1 sitovy zdroj

1 navod se seznamem nahradnich dild
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